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ABSTRAK 

Perusahaan akan mampu memberikan nilai terbaik kepada pelanggan, jika 

mempunyai rencana produksi yang realistis, artinya merencanakan hasil produksi 

berdasarkan sumber daya yang potensial terutama kapasitas produksi. Cv Cipta 

Pratama Sukses Makmur Box merupakan perusahaan manufaktur dibidang 

converting .Dalam pengerjaan pembuatan box terdapat masalah yang terjadi seperti 

mesin yang overheat, dikarenakan mesin bekerja melebihi kapasitas mesin, 

sehingga jadwal produksi akan terganggu dan mengakibatkan kerugian waktu dan 

biaya, untuk itu diperlukan suatu metode pengendalian untuk perencanaan 

permintaan kapasitas produksi yang sesuai, guna mengoptimalkan hasil produksi 

untuk memenuhi kebutuhan pelanggan. Untuk merencanakan kapasitas waktu 

produksi yang optimal maka digunakan metode Rough Cut Capacity Planning. 

Hasil penelitian menunjukkan bahwa pada grafik RCCP dengan 2 shift menunjukan 

hasil dari sisi department, dan work centre. Departemen slitter terlihat melebihi 

kapasitas pada bulan Juni, Juli, Agustus, November, Februari, Maret, April, 

sedangkan dari sisi work centre, work centre slitter tidak melebihi kapasitas yang 

telah ditentukan, ketika menggunakan 1 shift department slitter tetap melebihi 

kapasitas jam, dan dari sisi work centre juga tidak melebihi kapasitas jam meskipun 

dengan menggunakan 1 shift. Sehingga mesin slitter yang biasa mengalami 

overheat bisa dilakukan maintenance berkala  terhadap mesin tersebut. 

Kata kunci : Kapasitas tersedia, Kapasitas dibutuhkan, Jadwal Induk Produksi, 

Rough Cut Capacity Planning (RCCP) 
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ABSTRACT 

The company will be able to provide the best value to customers, if it has a realistic 

production plan, meaning that it plans production results based on potential 

resources, especially production capacity. Cv Cipta Pratama Sukses Makmur Box 

is a manufacturing company in the field of converting. In the work of making the 

box there are problems that occur such as the engine overheating, because the 

engine works beyond the engine capacity, so the production schedule will be 

disrupted and result in time and cost losses, for that we need a control method for 

planning the appropriate production capacity demand, in order to optimize 

production results to meet customer needs. To plan the optimal production time 

capacity, the Rough Cut Capacity Planning method is used The results show that 

the RCCP graph with 2 shifts shows the results from the department and work center 

side. The slitter department is seen to exceed its capacity in June, July, August, 

November, February, March, April, while from the work center side, the slitter 

work center does not exceed the specified capacity, when using 1 shift the 

department slitter still exceeds the hourly capacity, and from the work center side 

also does not exceed the hourly capacity even if using 1 shift. So that the slitter 

machine that usually experiences overheating can be carried out periodically for 

maintenance on the machine. 

Keywords: Required Capacity, Master Production Schedule, Rough Cut Capacity 
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