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ABSTRAK

Sampah merupakan permasalahan yang ada saat ini oleh karena itu perlu
dilakukan pengolahan sampah. Salah satu pemanfaatan sampah yang ada yaitu
pemanfaatan sampah menjadi Refused Derived Fuel (RDF). PT. Semen Indonesia
mengadakan sebuah program pengolahan sampah yang bernama Waste To Zero
(WTZ). Program ini mengolah sampah hingga menjadi RDF, dimana RDF tersebut
akan digunakan sebagai subtitusi bahan bakar pada kiln. Pada kenyataanya terdapat
kendala pada produksi RDF. Kadar air pada RDF tidak seperti yang diharapkan atau
kadar air terlalu tinggi yaitu mencapai 30 - 40%.

Proses pengeringan perlu ditambahkan pada produksi RDF agar dapat
menurunkan kadar air hingga mencapai 10%. Pengeringan RDF ini menggunakan
bantuan panas matahari sebagai sumber panas atau bisa disebut dengan pengeringan
menggunakan solar dryer. Solar dryer ini memakai tipe greenhouse. Solar dryer ini
dilengkapi dengan blower sentrifugal sebagai pengatur sirkulasi udara serta dilengkapi
dengan alas backmash. Metode yang digunakan dalam penelitian ini adalah metode
eksperimen. Selain itu pada penelitian ini, terdapat perhitungan laju pengeringan, kadar
air pada RDF, dan efisiensi solar dryer.

Variasi yang digunakan dalam penelitian ini adalah menggunakan kecepatan
blower dari kecepatan 0 (0 rpm), kecepatan 1 (1600 rpm), dan kecepatan 2 (1860 rpm).
Pengeringan dilakukan selama 9 hari dan dilakukan pada pukul 09.00 — 15.00. Pada
hasil penelitian tersebut didapatkan kadar air RDF pada variasi kecepatan 0 sebesar
13,9%, kadar air variasi kecepatan 1 sebesar 11,7%, dan kadar air variasi kecepatan 2
sebesar 12,1%. Efisiensi solar dryer pada variasi kecepatan 0 sebesar 38,85%, pada
variasi kecepatan blower 1 efisiensi solar dryer sebesar 47,6%, dan efisiensi solar
dryer pada variasi kecepatan 2 sebesar 31,36%.
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ABSTRACT

Garbage is a problem that exists today, therefore it is necessary to do waste
management. One of the uses of waste is utilization waste into Refused Derived Fuel
(RDF). PT. Semen Indonesia held a waste treatment program called Waste To Zero
(WT2Z). This program processes waste to RDF, where RDF will be used as a substitute
for fuel in the kiln. In fact there are obstacles to the production of RDF. The moisture
content in RDF is not as expected or the water content is too high, reaching 30-40%.

The drying process needs to be added to the production of RDF so that it can
reduce water content up to 10%. RDF drying uses solar heat as a heat source or can
be called by drying using a solar dryer. This solar dryer uses greenhouse type. This
solar dryer is equipped with a centrifugal blower as a regulator of air circulation and
is equipped with a backmash base. The method used in this research is the experimental
method. In this study, there was a calculation of the drying rate, water content in RDF,
and the efficiency of solar dryers.

The variation used in this study is to use the speed of the blower from speed 0
(0 rpm), speed 1 (1600 rpm), and speed 2 (1860 rpm). Drying is done for 9 days and is
carried out at 09.00 - 15.00. In the results of this study RDF moisture content obtained
at 0 speed variation of 13.9%, water content variation of speed 1 is 11.7%, and water
content of speed 2 variation is 12.1%. Efficiency of solar dryers at O speed variation
was 38.85%, blower speed variation 1 solar dryer efficiency was 47.6%, and solar
dryer efficiency at speed 2 variation was 31.36%.

Key Word : RDF, Solar Dryer, Waste Utilization



