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ABSTRAK 

 

Pemanfaatan serat jerami padi dan epoxy sebagai bahan baku 

pembuatan komposit merupakan salah satu alternatif dalam mengatasi 

kebutuhan kayu yang semakin meningkat. Tujuan dari penelitian ini adalah 

untuk mengetahui dan menganalisa pengaruh fraksi volume dan perlakuan 

alkalisasi terhadap karakteristik fisis dan mekanik pada komposit serat jerami, 

serta untuk mengetahui dan menganalisa pengaruh penambahan coating dari 

PE/SiO2 terhadap karakteristik hidrofobik dari komposit serat jerami. Sifat 

Fisik dan mekanik komposit dievaluasi berdasarkan standar SNI 03-2059- 

2006. Fraksi volume yang digunakan yakni 40%, 50%, dan 60%. Panjang 

serat yang digunakan adalah 5 mm. Dan variabel alkalisasi yang digunakan 

yakni NaOH 5% dan 10% dengan lama perendaman 4 dan 8 jam. Pengujian 

yang dilakukan pada penelitian ini yakni uji densitas, uji kuat lentur, uji 

kandungan selulosa dan lignin serta uji analisa sudut kontak air. Hasil dari 

penelitian ini diperoleh nilai kadar selulosa 54-71% dan lignin 10-16% 

dengan variabel terbaik pada alkalisasi NaOH 10% selama 8 jam. Komposit 

jerami ini sesuai dengan standar SNI-03-2059-2006 terkait papan serat yaitu 

nilai densitas komposit sebesar 0/88-0,90 g/cm3 nilai kuat tekan 86-102 

kg/cm3`dan sudut kontak air sebesar 90o. Variabel terbaik pada komposit 

didapatkan pada fraksi serat 40%, alkalisasi NaOH 10% selama 8 jam yang 

memiliki nilai kuat tekan 101,36 kg/cm3 dan nilai densitas komposit sebesar 

0,90 g/cm3 . 

Kata kunci: Epoxy , Serat , Jerami, Komposit, Roll Coating. 
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ABSTRACT 

 

Utilization of rice straw fiber and epoxy as raw materials for making 

composites is an alternative in overcoming the increasing demand for wood. The 

purpose of this study was to determine and analyze the effect of volume fraction and 

alkalization treatment on physical and mechanical characteristics of straw fiber 

composites, as well as to determine and analyze the effect of adding a coating of 

PE/SiO2 on the hydrophobic characteristics of straw fiber composites. The physical 

and mechanical properties of the composites were evaluated based on the SNI 03- 

2059-2006 standard. The volume fractions used are 40%, 50%, and 60%. The 

length of the fiber used is 5 mm. And the alkalization variables used were 5% and 

10% NaOH with 4 and 8 hours of immersion. The tests carried out in this study 

were density test, flexural strength test, cellulose and lignin content test and water 

contact angle analysis test. The results of this study obtained the value of cellulose 

content of 54-71% and lignin 10-16% with the best variable being 10% NaOH 

alkalization for 8 hours. This straw composite complies with the standard SNI-03- 

2059-2006 related to fiberboard, namely the composite density value of 0/88-0.90 

g/cm3 the compressive strength value of 86-102 kg/cm3` and the water contact angle 

of 90o. Variable The best in the composite was obtained at 40% fiber fraction, 10% 

NaOH alkalization for 8 hours which had a compressive strength value of 101.36 

kg/cm3 and a composite density value of 0.90 g/cm3 . 
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